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<g) Anlage zum Handhaben von Insbesondere Zigeretten 
© Die Erfindung betrifft etae Anlage xum Handhaben von 
insbesondare Zgaretten. 

Bekannte Anlagan zur Handhabunfl i von W^i^X 
Qber ein Reservoir zw zeftwefllgen Ai^m^ n^ira^rv 
einan Maker (10) fOr die 21garettan eowia Qber ehten Packer 
STS Maker (10) tat lm B^jm^B^^und der 
- -— r (11) im 



bekanntan Anlagan ist die Abstimmung des 
■ (12),Paekar(11)towle 



r (10) . 

Bei der erfir~»..»~» -■- • - 

einas gemessenen FOIlstands c„ 
baltsgescrmrlndlgkeit des Makers (10) 
Packers (11) andererseits gesteuert. Bel 
des Reservoirs (12) vrird die ^^^T^-^L.^. 
«- Makers (10) erhoht, bei hoham ™^ nd ™W*™ J™£L 



Anlage wird in Abhangigkelt 
des Reservoirs (12) die Ar- 
imra 11 Q\ einerseits und des 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine ^ ^^^^^^ ^^^^^ 
Zigaretten, mit einem Reservoir bzw. Spetcher zur zettweihgen Autna^ v^^gensw^^^^ 

wenigstens einer zwciten Behandlungsmaschine, msbesondere einer y ^^ a ^^^^ r _ - ten BeUjmd- 
wobei die erste Behandlungsmaschine Gegeostande alternate m das R^^^SlSt 
SSsSefdrdert^ 
In vjelen Bereichen der fertigenden bzw. behandetoden Tecbnik .and un^s^edbche Aggregate ^.wa_ 



STun^hiedEchen Maschinen and erfahren dadurch die ^^%»fJS^a3eSe^ 
Ankge zusammengefaBten Maschinen und Aggregate mfissen hmstchthch der Arbeitsweise auteinanaer aoge 



SdSttenverpackt zu werden. Bekannt sind aus mebrerw Aggregate^ ^ ^f^^.^^^^nten 

tungsmaschine. Dabei ist auch bekannt, Maker und Verpactoagsmaschme M ^^^^rTd«Reservoir 
. . . ' Ij .™ , Bncaw emes Snekhers fQr Gen euslin dc zn verbesscrn. 



gesamten Anlage zu redozieren und statt dessen in abgcaluumter Wose tm ueoa. «i*u 



nt wetaroi "^^^^"^KSSiSn tarn- Zu in Zweck ai 
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Flg . 2 eu, Bloc^haltbild for die Stcuenu^ von Behandlungsm^ 
*5T?em Ausfuhrungsbeispie! far cine Konfiguration zum Steuem der Behandlungsn.aschinen als graphiscfae 
^^Darsteuungana^ 

die Verkr^einer 

nimlich am erne Anlage aus dem Bereicti f er /jf^^ l5 r^^ en) packer 11 far die Egaretten bzw. fur 

die Aufnahme emer g^Beren Anza™ von oder unmittdbar zum Packer i 1. 

verindert namlich reduziert. Da *^*^^^^SmaS KSSound des Packers It, erfolgt Qber 
Anlage reduziert. Die Stewning^ b^fc^^n^^^aj Qrgane ttberwacht 

den Fullstand des Reservoirs ^^^^S^T^StL pSeVtlund Reservoir 12. sind an eine 
Die Aggregate der ^^^^v^^^YS Industrial Personal Computer also 
gemeinsame Steueremheit angeschlossen, ^°^SlS lfS f a n aus jreriebietes Steuerprogramm gespeichert. 
einen IPC ttlrxdiesem £ ein ^^^^S^^S^^hd^ des 

-Verlndeningendergesteae^^^^ 



uoer erne ™~tette an ^ l ^ an ff Cm °^^^ 

Steuerprogramms undzur Verandenmg der Parameter . ^ ^ &esaa ^ neue raramc^ 

S SSSSflttWSWoS^^ *~ eine Ethernet-Scb^ttstefle 



gcSimd zwar ebenfalls Ober eine4-B rt ^l^ZSS^^^^ fur Zigaretten bleibt eine standardma- 
Bei dem ^^^^J^'J^^tT^^^t^^sats nnd Maker 10 sowie Packer tl andererserts 
Big vorbantoe Vertandm^^Aen R^voff ^"^^ werden sogenannte Statossignate m- 
bestehea Ober Steuerverbmdungen J 8 «"*"™™2 ^sen handeh es sich beispielsweise am Sgnale fflr em 
schen diescn Amireeaten der Anlage ausgerauswu. dw ^ _. , Tm c^, 3 )tTm<> anf "Stand bv^ eta 



bestehen. Uber bteuerv^uu™^ !„ jZZ^t^d diesen bandeh es sich beispielsweise am Sigmue fur em 
schen dlesen Aggregaten dw^sge ausgettus^ ^a^««^^ Umscbahung auf "Stand by" etc. 

verbindungen 18 and 19 ab«rm^lt werden, ^^^^^I^^Dadurch stehen 16 Gescbwimfigkeitsstufen 
Rg. 3 ist eine gr»pli8cke 'J^XSJdoS recta «dsei«tefi horizontal*. A* 20 die den 

•-w..— a----*-'* rear 



iu unu r«.^i • i. «. ~- — — . nnW iwar nach Anzahl der gefertigten Packungen 

Packer 11 zugewiesene SbST^SS^ ^I?if3t die jeweffige Leistung ; des 

pro Minute (P/min). ^^^^^J^SJ^^V^^m je Minute (Z/min). Eine verukak 
!5Sl"jrS1^M Die Messnngen bzw. Zahlen gehen aus von emem 

. Nullpunkt 23. 
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Eine untere Linic 24 markiert einen minimalen Fuflstand des Reservoirs 12 von beispielsweise 10%. Sinkt der 

™fah™ vnTb^Ssweise^O P/min entsprechend Vertikaffinie 25. Bei ansteigendem Fuflstand des Reservoirs 
«SZe!rt dfc Ks^bzw. Tai^oXr Drehzahl des Packers 11 endang der Linie 26. Die KonfiguraOon 
5 ^.«S^dS iiTvSeSn DeieLem optimalen FOllstand des Reservoirs 12 von 50% entsprechend 
ffiS^tSSS^^P^ersIl eLk^tistentspr^he^derVer^ 
se 700 P/min. Diese Leistung wird, wie sich aus einer Leistungshme 29 ergibt. bei weiterer Erfaohung des 

F SSSr^lSS"nach MaBgabe des FOflstands in. Reservoir IZ Bei einen. maximal 

wetare Zufuhr von Zigaretten zum Reservoir 12 zu unterbinden. Ausgehend von ^ m p n ^^ e f m ^^ 
en^chendLinie 30 begfont der Maker bei einer Redurierung ^HSe^anfS 
vonSgaretten entsprechendLinie SI. die einer Leistung von beispielsweise 10 000 Z/mm ^f^^™" f« 
15 wdtwer^^rung d^FOllstands im Reservoir 12 steigt allmahik* die U^g des ^™ t0 .^^™ 
Ii*fa32 hfeaufeine voreegebene Maximalleistnng von beispielsweise 14 000 Z/min, markiert durch Lime 33. 

lO^^ckerlS'zSa^Die Darsteuung gemiB Pig. 3 entsprecbenden ^J^J^^^ 
" F^ge^^tSeter^ 

"T^^^r^^^^S^ST d^Ser^O gefahren. Bei fallende? Tendenz des FuDstands im 
« ™^^*™.n«.r #wH*t. nfimlich nocfa oberhalb des optimalen FOllstands entsprechend Linie 27 {XWo). 

^^Jf^iSITnlnrf^^ der Fig. 4 innerhalb der durch die schrag 

« Abhftngigkeit etngefOhrt werden, !^SnSSer1X u^dServSfauf der 



"SSSscSSolenSW 2 verdeutlicht das Steuenmg^onzept der erfi^g^ J^rjcbmng, 
Die^SSdes Makers n,.-»o and des Packers n,-^ werden auf Grund des FOllstands des Reservoirs f r 
gesteuert bzw. gereg^Hierbei wbd wfc ^J^^^g^ des Reservoirs f , gemessen und mit 

^S^^^tmS^Z^^^^^^ Dtff— diesefb^Gr^en 

!^P^k7h^^ fr differenziert und ™t einer zwdten 
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Zur Steuerung der Drehzahl des Packers np-** wird analog vorgegangen. Ausgehend von dem ^ueUen 
Fullstand des Reservoirs fr wir ein Proportionalanteil kp, • (fr-Sr) und ein Differentialanteil kpj • ( des 

d(f ) 

Insgesamt werden demnach sowohl die Drehzahl des Makers n m -«,u als auch die Drehzahl des Packers n P - «* 
nach einem Proportional- Different- Steueralgorithmus berechnet 



155 

13 IPC 

14 Stcuerieitung 

15 Steuerteitung 

16 Stcuerieitung 

17 Laptop 

18 Steuerverbindung 

19 Steuerverbmdung 
20Ast 

21 Ast 

22 Linie 
23NuIh3unkt 
24Lkde 

25 Vertikallinie 

26 Linie 

27 Linie 
28Vcrtiki 



30 Linie 

31 Linie 

32 Linie 

33 Linie 

34 Linie 

35 Linie 

36 Linie 

37 Linie 

38 Linie 
39Flache 
40Flache 



1 Anlage zur Behandhmg von Gegenstanden, insbesondere zom Verpacken von Z3 ^«^J™' 
ReservS S bzw. Speicher zur zeMgen Anfnahme von Gegenstanden^ nut^gstem «ner ersm, 
SSungsnaaschinV^sondere einem Maker (10) fur Zigaretteu, im ^ e ^^™™^^ 

EgSchh^rder^d das ReorVoh- (12) nacb Bedarf Gegenstinde an die zwette Behandlungsmaschi- 

^aftVdlm^rvo^^^ 

aid/oder die dem Reservoir (12) nachgeordnete CT ^^^^ ia ^^^^ a ^^^^^^hmsfcn^k^aer 
des fortlaufend oder von Zeh zu Zeit gemessenen FOIlstands des Reservoirs (12) hinsicntlich der 

Fullstand des Reservoirs (12) mh boherer Arbdtsgeschwindigkert antreibbar imdto hoherem FQI1- 
sunddS Reservoirs (12) mit entsprechend geringerer (Arbeitsgesehwrndigkeit ™^ b *< t . 
cVdS dem Reservoir (12) nachgeordnete zwehe Behandlungsmascfame ist be, me^gerem Fflktand 
des Reservoirs (12) mit geringerer Arbeitsgeschwmdigkeit _ (Letstun& TaktzahQ und be. haherem 
Fullstand des Reservoirs (12) mh adherer Axbeitsgesclrwindigkeit antrwbbar. 

2 Anlage nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, dafl die Steuerung der dem Reservoir (12) vor- und 
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oachgeordneten Maschinea auf einen optimalen FOllstand des Reservoirs (12) ausgerichtet ist, insbesondere 
auf einen FOllstand von 40% bis 60%, insbesondere 50%. , . , 

3. Anlage nacb Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die dem Reservoir (12) vorgeordnete 
Behandlungsmaschine (Maker 10),bei Erreichen ernes maximalen FQBstands des Reservoirs (12), insbeson- 
dere bei etwa 90% Falkland, abgeschahet nnd die dem Reservoir (12) nachgeordnete Behandlungsmaschi- 
ne (Packer 11) bei einem einsteDbaren minimalen FOllstand des Reservoirs abgeschaltet werden. insbeson- 
dere bei etwa 10%. , , . t , „ , . . 

4. Anlage nacfa Anspruch 1 oder einem der weheren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB bei emer 
festgestellten Anderung des Fullstands fan Reservoir (12) bei steigender Tendenz, also Zunabme des Full- 
stands, die nachgeordnete Behandlungsmaschine (Packer 11) mit einer erhohten Arbeitsgeschwindigkeit 
(Leistung) angefahren bzw. betrieben und bei faflender Tendenz des Fullstands im Reservoir (12) bei relativ 
hoherem Fuustand, oberhalb des optimalen Fullstands, auf reduzierte Leistung umsteUbar ist 

5. Anlage nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB bei Verinde- 
rung des FQllstandes im Reservoir (12) mit abfaflender Tendenz die erste Behandlungsmascfaine (Maker 10) 
mh relativ hdherer Arbeitsgeschwindigkeit (Leistung) gefahren und bei Anderung des Fullstands in steigen- 
dem Sinne unterhalb des optimalen FaUstands angefahren wird. 

6. Anlage nach Anspruch 1 oder einem der weheren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Behand- 
Umgsmaschmen (Maker 10, Packer 11) durch ein zentrales Steuergerit steuerbar sind, insbesondere durch 
einen Industrial Personal Computer — IPC (13). , 

7 Anlage nach Anspruch 6 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Aggrega- 
te einer Anlage, insbesondere Maker (10), Packer (1 1) und Reservoir (12* zusatzlich durch standardmaBige 
Steuerverbindungen (18, 19) mhemander verbunden sind zur Obertragung von S t a nd a r dd at en, insbesonde- 
re bei Ausfall der Steuereinrichtung. 

rficrzu 4 Seite(n) Zeichmingen 
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